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ELITE PIPE NEDIR?

ELITE PIPE tum muadillerinden ve

ayni gaye icin kullandiginiz tim

Uranlerden daha Ustiin bir Grin olup

Mir Ar-Ge Sirketimizin glglu kadrolari
tarafindan “7 yil siiren Ar-Ge calismalan”
sonucu gelistiriimigstir.

Uriniimiizii daha iyi algilamaniz icin bildiginiz @iriin ve hammaddeler cinsinden anlatmak isteriz.

Sdyle ki; PPR’ nin kaynak kabiliyetini, PEX’ in yuksek sicaklik dayanim performansini, PERT in elastikiyetini optimize edip
“yepyeni, bambaska” HiBRIT bir {iriin aciga cikarttik. Bu Griinimiiziin tesisat diinyasinda bir ¢igir agacagi inancindayiz.

Bu Urin0 geligtirirken, asilama, molekileri oryante etme dahil tim birikimlerimiz hassasiyetle kullaniimistir. Tim bu
optimizasyonlar yapilmasaydi, bu seviyede ileri teknoloji bir Grlin agiga ¢cikamazdi. Bu Ustlnliklerin patent korumasi altina
alinmigtir.

Yillardir tesisat sektéri, adeta, tam bir kisir ddngliniin icinde bogusmaktadir. PPR, PEX, PERT Urlnleri sektériin ihtiyaclarini
karsilama konusunda aciz kalmaktadir. ELITE PIPE iste tamda bdyle bir ¢aresizlige Dizayn Grup’un kardes sirketi Mir
Ar- Ge tarafindan CARE olarak gelistirilmistir.

Bu ve benzeri tir teknolojileri gelistiren Ar-Ge firmamizi da sizlere kisaca tanitmak isteriz. Firmamizin Ar-Ge yapilanmasi
32 yil 6éncesine dayanmaktadir. Buglin ise, boru, tarim, enerji, yapi, savunma sanayi alanlarinda Ar-Ge faaliyeti yapan,
butincdl (holistik) Ar-Ge kultird olan bir olusum igerisindedir.

+ Sadece Ar-Ge alaninda 50°den fazla doktora derecesine sahip Ar-Ge mihendisi, 25 profesoéri blnyesinde
bulundurmaktadir.

+ Firmamiz tlkemizin en buyuk 6zel arastirma laboratuvarina ve %70’i Uretime déntismdis onlarca patente sahiptir.
» Savunma sanayinin en blyik bltgeli (10,2 milyon USD) projesini (celikten on kat daha gliclli, bes kat hafif malzemeyi

gelistirme ve Uretme projesi) basariyla gerceklestirmis olup, Amerika ve Kanada’dan sonra diinya ¢capinda bu teknolojiye
sahip 3. sirkettir.
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NEDEN ELITE PIPE TERCIH EDILIR?

YUKSEK SICAKLIKTA YUKSEK BASING DAYANIMI:

Yiksek sicaklikta tesisatlar simdi daha guvenli.

PPRC PN25 : 50 Yil ®miir 70 °C 8,8 Bar
ELITE PIPE PN25 : ER7INe i Ko kN 14

SEVKIYAT KOLAYLIGI:

Kangal olabilme ve kangal olmus boruyu kolay acilabilme 6zelligi sayesinde ELITE PIPE kangal seklinde sevk
edilmektedir. Kangallar kiiglk araglarla dahi sevk edilebilmekte ve tek kisi ile cok kolay tasinabilmektedir. Oysaki
PPR borulari kangal yapmak ve kangal haline gelmis boruyu agcmak imkansizdir.

EKSI 40 DERECE SOGUKTA DAHiI KIRILMAZ:

Ozellikle soguk havalarda PPR borulardaki kirllma, catlama gokca rastlanan bir sorundur. ELITE PIPE boru ve
ek pargalari ¢cok soguk havalarda dahi darbelere dayanir ve kirilmaz. ELITE PIPE ile kirllma, ¢atlama sebebiyle
olusan maddi ve manevi zararlar bertaraf edilmistir. 5

CATLAMA DIRENCIi YUKSEKTIR:

Borular alkoller, sabunlar, boyalar, nem iceren maddeler gibi ylzey aktif maddelerin varliginda slrekli olarak i¢ ve dis geriimelere maruz
kalma yUzinden sicakligin etkisiyle deformasyona ugrayip ¢atlamaya baslar. ELITE PIPE c¢evresel ¢catlama direnci olarak mikemmel bir
davranis géstermektedir.

PPR GiBi KAYNAK YAPILIR:

Soket flzyon kaynagi yapilma 6zelligi PPR borular seviyesindedir.

ESNEKTIR VE KOLAY SEKIL ALIR:

Kolay sekil alma 6zelligi ile muazzam montaj kolayligi saglamaktadir.

EK PARCA IHTIYACI COK AZDIR:

Sihhi tesisatta Kavis, Manson ihtiyaci sifirlanmis, Dirsek ihtiyaci ise minimize edilmistir. Bu sayede, cogu tesisatlar da ¢gap 25 mm yerine
¢ap 20 mm kullaniimasi mimkdin olabilecektir. Mihendisler bu énemli ayricaligi, buylk bir heyecan ile karsilayacak ve projelendirme
sirasinda kullanacaklardir.

DOSENDIKTEN SONRA OLUSAN RiSKLERi ORTADAN KALDIRIR:

PPR uygulamasi yapilmis tesisatlar da, tesisat sonrasi siva yapilirken, 6zellikle batarya baglantilarina dénuste,
siva ustasinin keskin mala kullanarak sivaya sekil vermesi sirasinda, pek ¢ok boru 6limcuil yara almaktadir.
ELITE PIPE mala darbelerine ¢ok-¢ok daha dayanikiidir.

FIRELERI ONLER:

PPR borular 4 metre olarak sevk edilmektedir. ELITE PIPE borular ¢ap 16-20-25-32 mm kangal seklinde sevk
edilmektedir. Bu 6zelligiyle “boru fireleri” de sifira indirilmistir.

www.dizayngrup.com



TEK KATMANLI ELITE PIPE / GENEL OZELLIKLER

Dizayn “ELITE PIPE” ve baglanti elemanlari “Gelistirilmis Termoplastik Recine Esasli Miihendislik Polimerinden”
Uretilmektedir.

Gelistiriimis Termoplastik Recine Esasli Muhendislik Polimeri temiz su tasima hatlari, sicak ve soguk su tasima hatlar,
kalorifer tesisat hatlari, kimyasal sanayi hatlari basta olmak tzere bircok uygulama igin basingl boru tretiminde kullaniimak
Uzere gelistiriimigtir. Elite Pipe Urlnleri sicak ve soguksu tasima sistemlerinde uzun sireli basing dayanimi, yiiksek kimyasal
direncg, uygulama kolaylig gibi 6zellikleri, geleneksel sistemlere gére avantaj saglamaktadir.

Dizayn Grup, Gelistirilmis Termoplastik Recine Esasli Miihendislik Polimer sayesinde suyun ekonomik, saghkh ve
guvenilir bir sekilde tasinmasini saglamaktadir. Sahip oldugu kalite sertifikalari misterisine %100 given sunmaktadir.

ELITE PIPE kangal ve diiz boru olarak iki sekilde Uretilmekte olup, tesisat ustalarina triiniin montaji ile ilgili esneklik imkani
sunmaktadir.

GENEL OZELLIKLER

OZELLIK BiLGILENDIRME

Renk Buz Mavisi
Uretim Cap Araligi @ 16mm'den @63mm'ye kadar.
Kangal Boru Caplari @16mm / @20mm / @25mm / @32mm
Diiz Boru Gaplari @ 16mm'den @63mm'ye kadar
Boy Boru Caplari @ 20mm'den @63mm'ye kadar.
Kangal Boru Uzunluklari @16mm 60m * /@20mm 60m / @25mm 48m / @32mm 24m
Isil iletkenlik Katsayisi 0,37+0,02 W/m.K
Isil Genlesme Katsayisi ~ 0,2 mm/mK
Maksimum Calisma Sicakligi 95°C
Onerilen Kaynak Metodu Soket Flizyon Kaynagi

* Opsiyonlu boru boyu sunulabilir. Oksijen bariyer 6zellikli Griinde Uretilebilmektedir.
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TEK KATMANLI ELITE PIPE / KALITE OLCUTLERI

Elite Pipe Ustlnluklerini fazlasiyla ortaya koyan teknik gereksinimleri karsilayan bir Grindur. Ozellikle sicak su basing ve
darbe dayanimi bakimindan ayni amaca hizmet eden borulara gére Ustin 6zellikler géstermektedir. Kalite dl¢ttleri ile
kanitlanmig bir Grandur.

KALITE OLCUTLERI

KOSULLAR

" - STANDART GEREKSINIMLER /
OZELLIK KONTROL DEGERI TOLERANS ARALIGI STANDARD
16 mm +0,3 /2 mm +0,2 (**)
20 mm +0,3/2,1 mm +0,2 (*)
20 mm +0,3/2,8 mm +0,4
25 mm +0,3 /3,5 mm +0,5
Geometrik Kontrol OrtaIIEatmllaIDF'Qap/ EN ISO 3126
alinfig! 32 mm +0,3 / 4,4 mm +0,6
40 mm +0,5/5,5 mm +0,7
50 mm +0,5/6,9 mm +0,8
63 mm +0,6 / 8,6 mm +1
Erime Akig Hizi 2O blg <0,59/10 min. EN ISO 1133
g/ 10min.
Yogunluk Daldirma Metodu >930g/cm*-<960g/cm?d ENISO 1183
Oksidasyon Indiksiyon | 544 oc 50 mi 7 min. 02 > 30min. ISO 11357
Zamani
Boyutsal Uzama 110 °C < %2 EN ISO 2505
Kopma Uzama Tip 1-2-3 > %350 EN ISO 6259
Darbe Testi 15j(-20°C) Kirilma Olmamalidir ISO 9854
Hidrostatik Basing Testi | 95 °C 1000 H 3,7 Mpa FERETMENY) AR i EN ISO 1167
Olmamalidir
Basing Sizdirmaziik _Tgsti / 95°C 22 H 11,6 Bar | Patlama ve Sizdirma Olmamalidir EN ISO 1167
Ekleme Parcalari Igin

. (%) 50 Yil 20°C’de 20 Bar basingta kullanilabilen boru élgisUne aittir. Kaynak adaptorii ile birlestirme yapilir.
e (**) Kaynak adaptord ile birlestirme yapilir.

www.dizayngrup.com



TEK KATMANLI ELITE PIPE / USTUNLUKLERI

ELITE PIPE Uriin Grubunun Tek Katmanh Borusu Kangal ve Diiz
Boru Secenekleri ile Montaj Tercihi Sunmaktadr:

DUz boru uretmek standart bir Uretim metodudur. Alskanliklarindan
vazgecemeyen ustalara diiz boru secenekleri de sunulmaktadir.

ELITE PIPE kangal olabilme ve kangal olmus boruyu kolay acilabilme
Ozelligi sayesinde kangal seklinde sevk edilmektedir. Kangallar kicik
araclarla dahi sevk edilebilmekte ve tek kisi ile gok kolay tasinabilmektedir.
Boruyu kangal yapabilmek mimkindir, sonrasinda agcilabilir olmasi
teknik ve teknolojik bir altyapi gerektirir. Bu Urlin bu vasiflari Gzerinde
barindirmaktadir.

ELITE PIPE Kangallarla Daha Az Malzeme Kullanimi:

Kangal haline getirilmis ELITE PIPE ile dénuglerde dirsek ve her 4 m’de
bir manson kullanmaniza gerek yok.

ELITE PIPE Darbe Dayanimi Ozelligi:

PPRC borular 0°C sicaklikia %10 oraninda darbe kaynakli kirilma
gosterirken gdsterir iken ELITE PIPE -40°C’ derecede dahi kiriimaz.

DARBE DAYANIMI

KOSUL PPRC BORU ELITE PIPE
CHARPY DARBE DENEYi METODU o A De ol |
0° C 15 JOULE %10 KIRILMA GORULEBILIR KIRILMAZ
CHARPY DARBE DENEYi METODU o
40 °C 15 JOULE %100 KIRILIR KIRILMAZ
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TEK KATMANLI ELITE PIPE / USTUNLUKLERI

Elite Pipe soguk su kullaniminda PPRC boru ile ayni basing dayanimi gésterirken, sicak su kullaniminda Gstunliguna ¢ok
ciddi oranda ortaya koymaktadir. Elite Pipe uzun yillar kullanimi distndlen tesisatlar igin tasarlanmistir. Tam olarak iyi bir
maraton kosucusu gibi ayni tempoda ve hi¢ yorulmadan hedefe kosan Ustin performansli bir Grandur.

ELITE PIPE / PPRC BORU 70 °C BASINC KIYASLAMA GRAFiGi
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—— ELITE PIPE PN25 —— PPRC BORU PN25
5,00
1 10 100
KULLANIM OMRU (YIL)

BASING DAYANIMI

10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C 90°C 95°C

27,5 25 21 17 14,5 128 | 11,00 | 93¢ | 7,709 | 7¢*)

* 25 yil kullanima denk gelen basing degeridir.
** 15 yil kullanima denk gelen basing degeridir.
++10 yIl kullanima denk gelen basin¢ degeridir.

Not: Kullanim basinci tablosu tek sicaklik degerinde kullanim igin verilmistir Farkli karma sicakliklarda kullanimlara bagli olarak
kullanim basinglari veya kullanim émdirleri degisiklik gdsterebilir.

www.dizayngrup.com



COK KATMANLI KOMPOZIT ELITE PIPE / GENEL OZELLIKLER

Elit kompozit borularin ic ve dis katmani Gelistiriimis Termoplastik
Recine Esasli Mihendislik Polimeri orta katmani Cam Elyaf Takviyeli
Gelistirilmis  Termoplastik Regine Esasli Mduhendislik Polimeri
kullanilarak dretilmistir.

PPRC Kompozit borular darbe dayanimi olarak ¢ok kirilgan borulardir.
Elite kompozit boru darbe dayanimi olarak PPRC’ den imal kompozit
borulara gére milkemmel performans gdstermektedir. Ustiin darbe
dayanimi 6zellikleri nedeniyle darbe kaynakli olusan tesisat sorunlarinin
dnune bu urun ile gecilmis olacaktir.

GENEL OZELLIKLER

OZELLIK BiLGILENDIRME

Renk Buz Mavisi
Cap Araligi @ 20 mm’den @ 63 mm’ye kadar
Boru Uzunlugu 4m (%)
Isil iletkenlik Katsayis! 0,38 £ 0,02 W / m.Kr
Isil Genlesme Katsayisi ~ 0,056 mm/mK
Maksimum Calisma Sicakligi 95 °C
50 yil 70°C Basing Dayanimi 11 Bar
Onerilen Kaynak Metodu Soket Flizyon Kaynagi (**)

* Standart boy 6l¢usidir. Daha uzun veya kisa boylar igin firma satis yoneticisi ile temasa gegilmelidir.
* Kaynak talimatina uygun olarak kaynak yapiimasi gerekmektedir.



ELITEPIPE
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COK KATMANLI KOMPOZIT ELITE PIPE / KALITE OLCUTLERI

Elite kompozit borular belirtilen Ustlnliklerini ortaya koyan teknik gereksinimleri fazlasiyla karsilayan bir Grindir. PPRC
borulara gére sicak su basing ve darbe dayanimi bakiminda ¢ok Ustlin 6zellikler géstermektedir. Isil uzama degerleri
dlsurildigu icin siva Gstl uygulamalarda da glivenle kullanilabilir. Kalite dlgttleri ile kanitlanmis bir Grinddr.

KALITE OLCUTLERI

KOSULLAR

: . STANDART GEREKSINIMLER /
OZELLIK KONTROL DEGERI TOLERANS ARALIGI STANDARD
20mm +0,3/2,8 mm + 0,4
25mm +0,3/3,5mm + 0,5
32 mm+0,3/4,4mm + 0,6
Geometrik Kontrol Onaé?rr&zlall?v?ap/ EN ISO 3126
9 40 mm +0,5/5,5 mm + 0,7
50 mm +0,5/6,9 mm + 0,8
63 mm+0,6/8,6 mm + 1
. 230 °C 2,16 kg .
Erime Akis Hizi g/ 10min. <0,5g /10 min. EN ISO 1133
Oksidasyon indiiksiyon . o .
Zaman 200 °C 50 ml / min. O > 30 min. ISO 11357
Boyutsal Uzama 110 °C < %2 EN ISO 2505
Darbe Testi Disen Top (-20 °C) Kirilma Olmamalidir EN 1411
Hidrostatik Basing Testi | 95 °C 1000 H 3,6 Mpa e EN ISO 1167
Olmamalidir
KOSUL PPRC KOMPOZIT BORU ELITE COMPOSITE PIPE
DUSEN TOP DENEYi 0 °C %10 KIRILMA GORULEBILIR KIRILMAZ
DUSEN TOP DENEYI -20 °C %100 KIRILIR KIRILMAZ

www.dizayngrup.com



ALUMINYUM BARIYERLI ELITE PIPE / GENEL VE KALIiTE OLGUTLERI

ELITE STABIL PIPE aliminyum oksijen bariyer katmanina sahip, akilli 6zelligi sahip borulardir. Kolay sekil alir ve istediginiz
sekilde kalabilir. Tesisatta ek parga birlestirmesi iki sekilde yapilabilmektedir. Dizayn firmasinin gelistirmis oldugu kaynak
yontemi ile plastik ek pargalara kaynak olarak montaj yapiimaktadir. Ayni zamanda mdisteri istegine bagli olarak mekanik
ek parcalari ile birlestirilebilir sekilde Uretilebilmektedir. Dizayn firmasinin gelistirmis oldugu kaynak yéntemi giivenli bir
kaynak yontemi olup mekanik ek parcanin i¢ ¢capindan daha genis bir capa sahiptir.

GENEL OZELLIKLER
Renk Buz Mavisi
Cap Aralig @ 20 mm'den @ 32 mm'ye kadar

Boru Uzunlugu Secenekleri Kangal ve Boy

Isil iletkenlik Katsayisi 0,43 + 0,02 W/ mK

Isil Genlesme Katsayisi ~ 0,08 mm/ mK
Maksimum Calisma Sicakligi 95 °C

Bukulme Yari Capi 5XD (%)

Onerilen Birlestirme Yéntemi Dizayn Kaynak Ydntemi veya Mekanik Parcalar

* "D” boru dis gapidir.
KALITE OLGUTLERI

KOSULLAR

- . STANDART GEREKSINIMLER /
OZELLIK KONTROL DEGERI TOLERANS ARALIGI STANDARD
16 mm+0,3/2mm + 0,2
20mm +0,3/2 mm + 0,2
Geometrik Kontrol OrtaIIEarEaIDllngap/ EN ISO 3126
t Kalinhg 26 mm +0,3/3 mm + 0,4
32mm+0,3/3mm+0,5
Erime Akig Hizi e 2By <0,5g/10 min. EN ISO 1133
g/ 10 min.
Yogunluk Daldirma Metodu >930g/cmi-<960g/cmd ENISO 1183
Oksidasyon Indiksiyon | 54 o¢ 50 mi / min, 02 > 30 min. ISO 11357
Zamani
Hidrostatik Basing Testi | 95 °C 1000 H 3,7 Mpa Patlama ve Hasarlanma EN ISO 1167
Olmamalidir




_ “Glvenin ve Rahatligin Keyfini Yaga” -

SERTIFIKALAR

TURKAK akreditasyonuna sahip TSE belgelendirme kurulusundan alinan Elite Pipe ve Ek Pargalarinin igme ve Kullanma
Suyuna zarar verecek higbir etkisinin olmadigini kanitlayan sertifikalara ait gérsellerdir. ELITE PIPE igme ve kullanma suyu
icin guvenle tercih edilebilen bir Grundur.

www.dizayngrup.com
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SERTIFIKALAR

TURKAK akreditasyonuna sahip TSE belgelendirme kurulusundan alinan Elite borunun Darbe Dayanimi ve Basing
Dayanimi iddiasini kanitlayan sertifikalara ait gérsellerdir. Mikemmel darbe dayanimi sayesinde, soguk havalarda
tasima esnasinda dustrme veya Uzeri cisim dismesi sonucu olusan kiriimalarin ve kilcal ¢atlaklarin éniine gegcilmistir.
Basing dayanimi olarakta PPRC borulara Gstunligu gésteren bir Grtnddir.
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SERTIFIKALAR

TURKAK akreditasyonuna sahip TSE belgelendirme kurulusundan alinan, Elite Ek Parcalarinin Sizdirmazlik Testini
gectigini gosteren sertifikalara ait gorsellerdir. Ek parcalarinin sizdirmazligi firmamizin gic¢li mihendis kadrosunun
gelistirdigi tasarimlar sayesinde saglanmaktadir.

www.dizayngrup.com
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Dizayn Boru Kaynaginda Teknolojiler Yaratiyor

Firmamiz uzman mihendis ekibi kaynak ekipmanlari, yéntemleri ve
sisteme 6zel cbzumler gelistirmektedir. Kaynak ekipmanlari ve yéntemleri
patentle glvence altina alinmistir. Yapilan ekipmanlar ve kaynak
yontemleri tesisat ustalarinin iglerini kolaylastiran tesisat maliyetleri
azaltan ekonomik ¢ézimlerdir. Elit boru kaynag: icin kaynak paftalar
Olguleri 6zel olarak tasarlanmistir. Kaynak paftasinin Gzerinde kaynak
esnasinda erigin ¢ikmasini saglayan delik mevcuttur. Bu delikten ¢ikan
eriyik tesisat ustasina borunun kaynak olacak sicakliga geldigini isaret
eder. Pafta icinde boru kaynak esansinda i¢ capinin daralmamasini
saglayan seramik bir sistem mevcuttur. Gayemiz yapilarda kaliteli boru
kullanimini saglamak ve bu borularin saglikh ve diizgiin kaynak yapilarak
kullanicilara givenli tesisatlar sunarak konfor yaratmaktir.

Dizayn Elite Pipe serisi birlikte kaynak olmaz denilen et kalinhgi <2mm
olan borular kaynak yapilir hale getirilmistir. Bu yéntem kendine 6zgu bir
kaynak metodu barindirmaktadir. Patentli ve ¢igir acacak yéntemdir. Bu
kaynak yontemi ile daha disik ¢ap ve et kalinliginda boru kullanilarak
tesisat maliyetleri azaltiimistir. Borunun i¢c kismina kaynak olan kaynak
adaptori, et kalinhigr disik borularin ek parcalar ile kaynak olmasini
saglamaktadir.

Dizayn Elite Pipe Kaynaklar Artik Daha Temiz

Dizayn ELITE PIPE ek parcalarinda yerel kayiplar %30 daha disuktur. Ek
pargalari igerisinden gegen su Dizayn ELITE PIPE ekleme parcalarinda
sunulan kolay gegis ile minimum kayipla ek parcayi terk eder. Her ek parca
bilgisayar programinda akiskan analizleri ile test edilerek tasarlanmistir.
Ek parcalardaki kayiplarin toplami, tesisattaki toplam basing kaybinin
6nemli bir b6limu olusturmaktadir. Dizayn ELITE PIPE ekleme parcalari
ile Yapilan temiz su ve kalorifer tesisatlart minimum enerji ile calismaktadir.
Ayrica kangal haline getirilmis ELITE PIPE ile tesisatta daha az ekleme
pargasl! kullanildigindan kayiplar ekstra minimize edilmistir.
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KAYNAK YONTEMI

KAYNAK iSLEMi

> Kaynak islemi Elite Boru ve Elite Ekleme parcasi icin gelistirilen kaynak makinesi ve kaynak paftalari ile yapilacaktir.
Kaynak islemi tablodaki kaynak parametrelerine olmalidir.

> Makine sicakligi 300°C’ye ayarlanir.

> Kaynak makinesi 15191 yanarken (makine 1sitmada iken) kaynak islemi yapiimamalidir. Kaynak makinesinin elektrik

kaynagina takildiktan sonra en az iki defa termostat 1siginin yanip sénmesi beklenir. Bu islem paftalarin kararli kaynak

Isisina ulagmasi igin yapilmasi gerekmekte olan islemdir

Soguk ve riizgarl havalarda (+5°C ve altinda) énlem alinarak flizyon kaynagi yapiimaldir.

Eskiyen teflonu bozuk seramigi olmayan paftalarla kaynak islemi yapiimamalidir.

Kirlenmis boru ve parcalari ile kaynak yapiimamalidir. Temiz ve nemli bir bez ile temizlenmelidir.

Kaynak islemi esnasinda boru ve ekleme pargalari pafta icerisindeyken ve pargalar birlestirilirken agisal veya gevresel

zorlamalara maruz birakilmamalidir.

Kaynak paftasinda bulunan delikten eriyik cikmasi kaynak i¢in gerekli ylizeyin hazir oldugunu gdstergesidir. Eriyik

malzeme pafta deliginden c¢iktiktan sonra borunun paftaya itilmesi durdurulur. Soguk havalarda kaynak yapildiginda

eriyik malzeme kaynak paftasindan ¢iktiktan sonra borunun paftaya itilmesi durdurulacak ve pafta icerisinde 5sn den

fazla kalmayacak sekilde serbest i1sitmaya tabi tutulacaktir. Bu siire kaynak ustasi tarafinda saglikh kaynak olacak

sekilde belirlenecektir.

> Ekleme parcalarinin iki veya ¢ saniye 6ncesinde paftaya sokulmasi ve sonrasinda borunu paftaya sokulmasi tavsiye
edilmektedir.

Y Y vy

Y

KAYNAK PARAMETRELERI

Pafta Sicaklig

(Kaynak Paftadan
Ortam oS(;cakllgl T“:?rl:::sets; t Boru( 3:?1)(;ap| 23:1;5221; g:‘ég:ﬁ: Sogu?;an)Si]resi
Sicakligi Degil Birlestirme
Pafta Siiresi max. (sn)
Sicakhigidir) °C
20 5 4 6
25 7 4 10
32 8 6 10
40 12 6 20
50 18 6 20
63 24 8 30
20 250 - 270 75 30 3 30
20 40 8 40
110 50 10 50
125 60 10 60
140 70 10 70
160 80 10 80
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KAYNAK YONTEMI

KAYNAK ADAPTORU iLE BIRLESTIRILECEK BORULARIN KAYNAK iSLEMI

> Kaynak islemi boru ucuna kaynak adaptéri kaynatilarak yapiimaktadir. Kaynak adaptéri et kalinligi ince olan borunun
ek parcaya saglkl kaynak olarak gegisini saglamaktadir.

> Kaynak iglemi Elit Pipe Urtnlerine 6zel olarak tasarlanmig kaynak makinesi, paftasi ekipmanlari ile yapiimaktadir.

> Makine sicakhgi 300°C’ye ayarlanir.

> Kaynak makinesi 15191 yanarken (makine 1sitmada iken) kaynak islemi yapiimamalidir. Kaynak makinesinin elektrik

kaynagina takildiktan sonra en az iki defa termostat 1s1ginin yanip sénmesi beklenir. Bu islem paftalarin kararl kaynak

Isisina ulasmasi icin yapilmasi gerekmekte olan islemdir

Soguk ve riizgarli havalarda (+5°C ve altinda) 6nlem alinarak flizyon kaynagi yapiimahdir.

Eskiyen teflonu bozuk paftalarla kaynak islemi yapiimamaldir.

Kirlenmis boru ve parcalari ile kaynak yapilamamalidir. Temiz ve nemli bir bez ile temizlenmelidir.

Kaynak islemi esnasinda boru ve ekleme parcalari pafta igerisindeyken ve parcalar birlestirilirken agisal veya gevresel

zorlamalara maruz birakilimamaldir.

Kaynak adaptérinin boru ucuna kaynak islemi sirasiyla asagidaki sekliyle yapilir.

« Kaynak adaptériinln icine kaynak malafasi yerlestirilir ve malafa Gstiindeki somun kaynak adaptéri Gstlindeki dise
orta sikilikta sikilr.

« Elite Pipe’in kaynak olacak ucuna boru kaynak kalibi yerlestirilir. Boru kaynak kalibi borunun kaynak esnasinda ¢apinin
blytumesinin éniine geger Elite Stabil Pipe icin boru kaynak kalibina ihtiya¢ yoktur.

» Boru kismi kaynak paftasinin erkek kalibina kaynak adaptéri disi kalibina ayni anda itilir. Kaynak parametrelerine
uygun olarak kaynak yapilir.

« Kaynak malafasinin adaptérden cikartilir. Gikartiima stire kaynak parametrelerinde verilmistir.

* En son olarak kaynak boru kalibi boru agilarak cikartilr.

> Boru kaynak adapt6ru kaynak islemi bittikten sonra ek parcanin kaynatiimasi islemine gecilecektir. Bu islem icin Elite

icin standart kaynak prosedir( kullanilacaktir.

Y v vy

Y

KAYNAK ADAPTORU KAYNAGI iCiN KAYNAK PARAMETRELERI

Pafta Sicakhgi
(Kaynak Makinesi Paftadan Cikarilan
Parcanin Birlestirme

Siiresi max. (sn)

Boru Isitma Siresi
(sn)

Soguma Siiresi
(sn)

Ortam Sicakhg °C Termostat Sicaklig
Degil Pafta Sicakhgidir)
°C

20 250 - 270 3 3 5




KIMYASAL DAYANIM

Kimyasal Dayanim Kodu

ELITEPIPE

“Guvenin ve Rahathgin Keyfini Yasa”

icerik Aciklamasi

Karakteristik Sonuclar

Malzeme genellikle kodla belirtilen sicakliga [ Sisme < %3 veya agirlik kaybi < %0,5 ve
R 10 xx°F (°F) kadar dayaniklidir ve kopma uzamasi énemli él¢lide degismedi.
daha yuksek sicakliklarda sinirl bir dirence | Tipik performans 6zellikleri 5nemli élclide
sahip olabilir. etkilenmemektedir.
Malzemenin (°F) sicakliginda Malzeme %3 - 8 araliginda sisme veya %0,5
L 0 xx°F Sinirli direnci vardir kodla belirtilir. - 5 agirlik kaybi ve/veya kopma uzamasinda
Dustk sicakliklarda uyumluluk < %50 azalma yasayabilir. Performans
varsaylimamaldir. Ozellikleri Gzerinde bazi etkiler gérilebilir.
Malzemede sisme > %8 veya agirlik kaybi
N Dayanakli degildir. > %5 ve/veya kopmada uzamada > %50
azalma gorilebilir.

CONCENTRATION DEFINITIONS

Pure

Saf
Wapor Buhar
Glacial Buz
Saturated Solution 20 °C'de hazirlanan doygun sulu ¢ozelti
Dilute %10 esit yada dusik diistik konsantrasyonda sulu ¢ozelti
Liquid Likid
Gas Gaz
Dry Kuru
Wet Islak
Suspension

20 °C'de doygun ¢ozeltide bulunan kati stispansiyon

Working Solution

ilgili endiistride kullanilan ¢dzelti konsantrasyonu

>%10 But Non Saturated Solution

Derisimi %10 dan daha ylksek olan fakat doygun olmayan c¢ézeltidir.

Acid Asid
Alkaline Alkalin
Neutral Nétar
Gas Dry Kuru Gaz
Gas Wet Islak Gaz
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KIMYASAL DAYANIM

CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION CHEMICAL RESISTANCE CODE
Pure Lto 73
Acetaldehyde CAS# 75-07-0
40% Rto 73
Acetamide CAS# 60-35-5 5% Rto 140
Wapor R to 140
25% Rto 140
Acetic Acid CAS# 64-19-7 60% Rto 73
85% Rto 73
Glacial Rto 73
Acetic Anhydride CAS# 108-24-7 100% Rto 73
Acetone CAS# 67-64-1 5% Lto73
Acetophenone CAS# 98-86-2 Technical Purity - Solid Rto 73
Acetylene CAS# 74-86-2 Gas 100% Rto 73
Acetylnitrile Acrylic Acid CAS# 79-10-7 97% R to 140
Acrylonitrile CAS# 107-13-1 Technical Purity - Liquid Rto 73
Adipic Acid CAS#124-04-9 Saturated Solution R to 140
Allyl Alcohol CAS# 107-18-6 96% N
Aluminum Ammonium Sulfate (Alum)CAS# 7784-25-0 Saturated Solution R to 140
Aluminum Chloride CAS# 7446-70-0 Saturated Solution Rto 140
Aluminum Fluoride Anhydrous CAS# 7764-18-1 Saturated Solution Rto 140
Aluminum Hydroxide CAS# 21645-51-2 Saturated Solution Rto 140
10% Rto 140
Ammonium Fluoride CAS# 12125-01-8
25% R to 140
10% Rto 140
Ammonium Hydroxide CAS# 1336-21-6
30% R to 140
Ammonium Metaphosphate CAS# 13446-46-3 Saturated Solution Rto 140
Ammonium Nitrate CAS# 6484-52-2 Saturated Solution Rto 140
Ammonium Persulfate CAS# 7727-54-0 Saturated Solution Rto 140
Ammonium Sulfate CAS# 7783-20-2 Saturated Solution Rto 140
Dilute R to 140
Ammonium Sulfide CAS# 12135-76-1
Saturated Solution Rto 140
Ammonium Thiocyanate CAS# 1762-95-4 50-60% R to 140
Amyl Acetate CAS# 628-63-7 Technical Purity - Liquid Rto 73
Amyl Alcohol CAS# 75-41-0 Technical Purity - Liquid Rto 73
n-Amyl Chloride CAS# 543-59-9 Technical Purity - Liquid Lto73
Aniline CAS# 62-53-3 Saturated Solution Rto 73
Aniline Hydrochloride CAS# 142-04-1 Saturated Solution Rto 140
Antimony Trichloride CAS# 10025-91-9 Saturated Solution R to 140
Aqua Regia CAS# 8007-56-5 (Nitrohydrochloric Acid) 100% N
Arsenic Acid CAS# 7778-39-4 80% Rto 140
Barium Carbonate CAS# 513-77-9 Saturated Solution R to 140
Barium Chloride CAS# 10361-37-2 Saturated Solution Rto 140
30% R to 140
Barium Hydroxide CAS# 17194-00-2
Saturated Solution Rto 140
Barium Nitrate CAS# 10022-31-8 Saturated Solution Rto 140
Barium Sulfate CAS# 7727-43-7 Saturated Solution Rto 140
Barium Sulfide CAS# 21109-95-5 Saturated Solution Rto 140
Benzaldehyde CAS# 100-52-7 10% Rto 73
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KIMYASAL DAYANIM

CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION CHEMICAL RESISTANCE CODE
Benzene CAS# 71-43-2 Technical Purity - Liquid Lto73
Benzene Sulfonic Acid CAS# 98-11-3 10% Rto 73
Benzoic Acid CAS# 65-85-0 100% Rto 140
Benzyl Alcohol CAS# 100-51-6 Technical Purity - Liquid Lto73
Bismuth Carbonate CAS#5892-10-4 Saturated Solution Rto 140
Black Liquor Saturated Solution Rto 120
Borax Saturated Solution Rto 140
Boric Acid CAS# 10043-35-3 Saturated Solution Rto 140
Saturated Solution N
Bromic Acid CAS# 15541-45-4
10% Rto 140
Liquid N
Bromine CAS# 7726-95-6
Wapor 25% N
Bromine Water Saturated Solution N
Butadiene CAS# 106-99-0 50% Rto 73
Butane CAS# 106-97-8 50% Rto 140
Butyl Acetate CAS# 123-86-4 100% Lto73
Butyl Alcohol CAS# 71-36-3 Technical Purity - Liquid R to 140
Butylene CAS# 107-01-7 Liquid N
Butyric Acid CAS# 107-92-6 Technical Purity - Liquid Rto 73
Calcium Carbonate Saturated Solution Rto 140
Calcium Chlorate CAS# 10137-74-3 Saturated Solution Rto 140
Calcium Chloride CAS# 10043-52-4 Saturated Solution Rto 140
Saturated Solution Rto 140
Calcium Hydroxide CAS# 1305-62-0
30% Rto 140
Calcium Hypochlorite CAS# 7778-54-3 30% Rto 140
Saturated Solution R to 140
Calcium Nitrate CAS# 10124-37-5
50% Rto 140
Calcium Sulfate CAS# 7778-18-9 Saturated Solution Rto 140
Carbon Dioxide CAS# 124-38-9 Dry 100% R to 140
Carbon Dioxide CAS# 124-38-9 Wet Rto 140
Carbon Disulfide CAS# 75-15-0 Saturated Solution L to 140
Carbon Monoxide CAS# 630-08-0 Gas Rto 140
Carbon Tetrachloride CAS# 56-23-5 Saturated Solution Lto 73
Carbonic Acid CAS# 463-79-6 Saturated Solution Rto 140
Caustic Potash CAS# 1310-58-3 50% R to 140
Chloral Hydrate CAS# 302-17-0 100% Rto 120
Chloramine CAS# 10599-90-3 Dilute Rto 73
10% Rto 73
Chloric acid CAS# 7790-93-4
20% Rto73
0-20 PPM Moisture Content Lto73
Chlorine Gas CAS# 7782-50-5 20-50 PPM Moisture Content Lto 73
50+ PPM Moisture Content Lto73
Chloroacetic Acid CAS# 79-11-8 50% Rto 120
Chlorobenzene CAS# 108-90-7 Dry Lto73
Chlorobenzyl Chloride CAS# 104-83-6 Technical Purity - Liquid L to 120
Chloroform CAS# 67-66-3 Dry Lto73
Technical Purity - Solid L to 120
Chlorosulfonic Acid CAS# 7790-94-5 100% N
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KIMYASAL DAYANIM

CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION CHEMICAL RESISTANCE CODE
10% Rto 73
30% Rto 73
Chromic Acid CAS# 7738-94-5
40% Rto 73
50% Rto 73
Chromium Potassium Sulfate (dodecahydrate) CAS# 7788-99-0 10% Rto 73
Citric Acid CAS# 77-92-9 Saturated Solution Rto 140
Copper Carbonate CAS # 12069-69-1 Saturated Solution R to 140
Copper Chloride CAS# 7447-39-4 Saturated Solution R to 140
Copper Cyanide CAS# 544-92-3 Saturated Solution R to 140
Copper Fluoride Dihydrate CAS# 13454-88-1 2% Rto 140
Copper Nitrate CAS# 3251-23-8 30% R to 140
Copper Sulfate CAS#7758-99-8 Saturated Solution R to 140
Cresol CAS# 95-48-7 90% Rto 73
Cresylic Acid CAS# 106-44-5 50% Lto73
Cupric Sulfate CAS# 7758-99-8 Saturated Solution R to 140
Cuprous Chloride CAS# 7758-89-6 Saturated Solution R to 140
Cyclohexane CAS# 110-82-7 Technical Purity - Liquid Rto 73
Cyclohexanol CAS# 108-93-0 Technical Purity - Liquid Rto 73
Cyclohexanone CAS# 108-94-1 Liquid Rto 120
Dextrin (Starch Gum) CAS# 9004-53-9 Saturated Solution R to 140
Dextrose CAS# 50-99-7 Saturated Solution Rto 140
Dibutyl Phthalate CAS# 84-74-2 Technical Purity - Liquid Rto 73
Dichlorobenzene CAS# 25321-22-6 Technical Purity - Liquid L to 120
Dichloroethylene CAS# 75-35-4 Technical Purity - Liquid Lto73
Diethyl Ether CAS# 60-29-7 Technical Purity - Liquid Lto 73
Diglycolic Acid CAS# 110-99-6 Saturated Solution Rto 140
Dioxane CAS# 123-91-1 Technical Purity - Liquid R to 140
Diphenyl Oxide CAS# 101-84-8 Saturated Solution Lto73
Ether CAS# 60-29-7 Technical Purity - Liquid Rto 73
Ethyl Acetate CAS# 141-78- Technical Purity - Liquid Rto 73
Ethyl Chloride CAS# 75-00-3 Dry Lto 73
Ethyl Ether CAS# 60-29-7 Liquid N
Ethylene Chloride CAS# 75-01-4 Dry L to 140
Ethylene Dichloride CAS# 107-06-2 Dry Lto73
Ethylene Glycol CAS# 107-21-1 Liquid Rto 140
Ferric Chloride (Aqueous) CAS# 10025-77-1 Saturated Solution R to 140
Ferric Hydroxide CAS# 1309-33-7 Saturated Solution Rto 140
Ferric Nitrate CAS# 10421-48-4 Saturated Solution Rto 140
Ferrous Chloride CAS# 7758-94-3 Saturated Solution R to 140
Ferrous Hydroxide CAS# 18624-44-7 Saturated Solution R to 140
Ferrous Nitrate Saturated Solution Rto 140
Ferrous Sulfate CAS# 7720-78-7 Saturated Solution R to 140
Fluorine Gas (Dry) CAS# 7782-41-4 100% Lto73
30% Rto 140
Fluorosilicic Acid CAS# 16961-83-4
50% Rto 140
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KIMYASAL DAYANIM

CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION CHEMICAL RESISTANCE CODE
Dilute Rto 140
35% R to 140
Formaldehyde CAS# 50-00-0
37% Rto 140
50% Rto 140
Formic Acid CAS# 64-18-6 100% R to 140
Freon 11 CAS# 75-69-4 100% Rto 73
Freon 12 CAS# 75-71-8 100% Rto 73
Freon 21 CAS# 75-43-4 100% Lto 120
Freon 22 CAS# 75-45-6 100% Lto 120
Freon 113 CAS# 76-13-1 100% Rto 73
Freon 114 CAS# 76-14-2 100% Rto73
Fructose CAS# 57-48-7 Saturated Solution Rto 140
Furfural CAS# 98-01-1 100% L to 140
Glycerine CAS# 56-81-5 Technical Purity - Liquid R to 140
Glycolic Acid CAS# 79-14-1 Saturated Solution R to 140
n-Heptane CAS# 142-82-5 Liquid Rto 73
20% Rto 140
Hydrobromic Acid CAS# 10035-10-6
50% R to 140
10% R to 140
Hydrochloric Acid CAS# 7647-01-0
30% Rto 140
Hydrocyanic Acid CAS# 74-90-8 Saturated Solution Rto 140
Dilute Rto 140
30% R to 140
Hydrofluoric Acid CAS# 7664-39-3 50% R to 120
60% Rto 140
100% Rto 120
Hydrogen CAS# 1333-74-0 Gas R to 140
50% R to 140
Hydrogen Peroxide CAS# 7722-84-1
90% Rto 73
Dry R to 140
Hydrogen Sulfide CAS# 7783-06-4
Wet Rto 140
Hydrogen Sulfite CAS# 15181-46-1 10% R to 140
Hydroquinone CAS# 123-31-9 Saturated Solution Rto 140
Hypochlorous Acid CAS# 7790-92-3 10% R to 140
lodine CAS# 7553-56-2 10% Lto 120
Isooctane CAS# 540-84-1 Liquid Rto 73
Isopropy! Alcohol CAS# 67-63-0 Technical Purity - Liquid Rto 140
25% Rto 140
Lactic Acid CAS# 50-21-5
80% Rto 140
Lead Acetate (trihydrate) CAS# 6080-56-4 Saturated Solution R to 140
Lead Nitrate CAS# 10099-74-8 Saturated Solution Rto 120
Magnesium Carbonate CAS# 546-93-0 Suspension Rto 140
Magnesium Chloride CAS# 7786-30-3 Saturated Solution R to 140
Magnesium Hydroxide CAS# 1309-42-8 Saturated Solution R to 140
Magnesium Nitrate CAS# 10377-60-3 Saturated Solution R to 140
Magnesium Sulfate CAS# 7487-88-9 Saturated Solution R to 140
Maleic Acid CAS# 110-16-7 Saturated Solution Rto 140
Malic Acid CAS# 6915-15-7 Saturated Solution Rto 140
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KIMYASAL DAYANIM

CHEMICAL FORMULA

CONCENTRATION

CHEMICAL RESISTANCE CODE

Manganese Sulfate CAS# 7785-87-7 Saturated Solution R to 140
Mercuric Chloride CAS# 7487-94-7 Saturated Solution R to 140
Mercuric Cyanide CAS# 592-04-1 Saturated Solution R to 140
Mercuric Sulfate CAS# 7783-35-9 Saturated Solution R to 140
Mercurous Nitrate (Dihydrate) CAS# 14836-60-3 Saturated Solution R to 140
Mercury CAS# 7439-97-6 Liquid R to 140
Methanol (Methyl Alcohol) CAS# 67-56-1 Liquid Rto 140
Methyl Acetate CAS# 79-20-9 Technical Purity - Liquid Lto 120
Methyl Acrylate CAS# 96-33-3 Technical Purity - Liquid Rto 140
Methyl Chloride CAS# 74-87-3 Dry Lto 120
Methyl Ethyl Ketone (MEK) CAS# 78-93-3 100% N
Methylene Chloride CAS# 75-09-2 100% N
Milk 100% R to 140
Mineral Oil (Paraffin Oil) CAS# 8012-95-1 Working Solution Rto 73
Monochloroacetic Acid CAS# 79-11-8 50% Rto 140
Monochlorobenzene CAS# 108-90-7 Technical Purity - Liquid Lto 120
Motor Oil Working Solution R to 140
Morpholine CAS# 110-91-8 100% Rto 140
Naphtha CAS# 8030-30-6 Working Solution Rto 73
Naphthalene CAS# 91-20-3 Technical Purity - Liquid Rto 73
Natural Gas CAS# 68410-96-6 100% Rto 140
Nickel Chloride CAS# 7718-54-9 Saturated Solution R to 140
Nickel Nitrate CAS# 13138-45-9 Saturated Solution Rto 140
Nickel Sulfate CAS# 7786-81-4 Saturated Solution R to 140
Nicotinic Acid CAS# 59-67-6 Saturated Solution Rto 140
10% Rto 73
30% Rto 73
40% Rto 73
Nitric Acid CAS# 7697-37-2
50% Lto 73
70% Lto73
100% N
Nitrous Acid CAS# 7782-77-6 10% Rto 73
Oleic Acid CAS# 112-80-1 Technical Purity - Liquid L to 140
Oxalic AcidCAS# 144-62-7 50% R to 140
10% R to 120
Palmitic Acid CAS# 57-10-3
70% Rto 120
15% R to 140
Perchloric Acid (Type |) CAS# 7601-90-3
70% Rto 73
>%10 But Non Saturated Solution Rto 140
Phenol CAS# 108-95-2
90% N
10% Rto 140
Phosphoric Acid CAS# 7664-38-2 50% R to 140
85% Rto 73
Phosphorus Pentoxide CAS# 1314-56-3 Technical Purity - Liquid R to 140
Phosphorus Trichloride CAS# 7719-12-2 Technical Purity - Liquid R to 120
Picric Acid CAS# 88-89-1 10% Rto 73
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KIMYASAL DAYANIM

CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION CHEMICAL RESISTANCE CODE
Potassium Bicarbonate CAS# 298-14-6 Saturated Solution Rto 140
Potassium Bisulfate CAS# 7646-93-7 Saturated Solution Rto 140
Potassium Borate CAS#12045-78-2 Saturated Solution Rto 140
Potassium Bromate CAS# 7758-01-2 Saturated Solution Rto 140
Potassium Carbonate CAS# 584-08-7 Saturated Solution Rto 140
Potassium Chlorate (Aqueous) CAS# 3811-04-9 Saturated Solution R to 140
Potassium Chromate CAS# 7789-00-6 Saturated Solution Rto 140
Potassium Cyanide CAS# 151-50-8 Saturated Solution R to 140
Potassium Dichromate CAS# 7778-50-9 Saturated Solution Rto 140
Potassium Ferricyanide CAS# 13746-66-2 Saturated Solution R to 140
Potassium Fluoride CAS# 7789-23-3 Saturated Solution Rto 140
Potassium Hydroxide CAS# 1310-58-3 25% R to 140
Potassium Hypochlorite CAS# 7778-66-7 >%10 But Non Saturated Solution Rto 120
Potassium Perchlorate CAS# 7778-74-7 Saturated Solution Rto 140
10% Rto 140

Potassium Permanganate CAS# 7722-64-7

25% R to 140
Potassium Persulfate CAS# 7727-21-1 Saturated Solution Rto 140
Potassium Sulfate CAS# 7778-80-5 Saturated Solution Rto 140
Potassium Sulfide CAS# 1312-73-8 Saturated Solution Rto 140
Potassium Sulfite CAS# 10117-38-1 Saturated Solution Rto 140
Sallicylic Acid CAS# 69-72-7 Saturated Solution Rto 140
Silver Cyanide CAS# 506-64-9 Saturated Solution R to 140
Silver Nitrate CAS# 7761-88-8 Saturated Solution Rto 140
Sodium Acetate CAS# 127-09-3 Saturated Solution Rto 140
Sodium Benzoate CAS# 532-32-1 Saturated Solution Rto 140
Sodium Bicarbonate CAS# 144-55-8 Saturated Solution Rto 140
Sodium Bisulfate CAS# 7681-38-1 Saturated Solution Rto 140
Sodium Borate (Borax) CAS# 1303-96-4 Saturated Solution R to 140
Sodium Bromide CAS# 7647-15-6 Saturated Solution Rto 140
Sodium Carbonate CAS# 497-19-8 Saturated Solution Rto 140
Sodium Chlorate CAS# 7775-09-9 Saturated Solution Rto 140

Saturated Solution -

Sodium Chloride CAS# 7647-14-5

25% Rto 140
Sodium Chlorite CAS# 7758-19-2 >%10 But Non Saturated Solution Rto 140
Sodium Chromate CAS# 7775-11-3 20% Rto 140
Sodium Dichromate CAS# 10588-01-9 Saturated Solution Rto 140
Sodium Ferricyanide CAS#14217-21-1 Saturated Solution Rto 140
Sodium Ferrocyanide CAS# 14434-22-1 15% R to 140
30% Rto 140
50% R to 140
Sodium Hydroxide (Caustic Soda) CAS# 1310-73-2

70% Rto 140
5% Cl R to 140
12% Cl L to 140

Sodium Hypochlorite CAS# 7681-52-9
Saturated Solution Rto 73
Sodium Nitrate CAS# 7631-99-4 Saturated Solution Rto 140
Sodium Nitrite 7632-00-0 10% Rto 140
Sodium Peroxide CAS# 1313-60-6 50% Rto 140
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KIMYASAL DAYANIM

CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION CHEMICAL RESISTANCE CODE
Acid Rto 140
Sodium Phosphate CAS# 7601-54-9 Alkaline Rto 140
Neutral Rto 140
Sodium Silicate CAS# 6834-92-0 >%10 But Non Saturated Solution R to 140
Sodium Sulfate CAS# 7757-82-6 Saturated Solution Rto 140
Sodium Sulfide CAS# 1313-82-2 Saturated Solution R to 141
Sodium Sulfite CAS# 7757-83-7 Saturated Solution Rto 140
Stannic Chloride CAS# 7646-78-8 Saturated Solution Rto 140
15% Rto 140
Stannous Chloride CAS# 7772-99-8
Saturated Solution R to 140
Soluble Starch CAS# 9005-84-9 Saturated Solution Rto 140
Stearic Acid CAS# 57-11-4 Saturated Solution Rto 120
Sulfur CAS# 7404-34-9 100% R to 140
Gas Dry R to 140
Sulfur Dioxide CAS# 7446-09-5
Gas Wet Rto 120
Gas Dry N
Sulfur Trioxide CAS# 7446-11-9
Gas N
30% R to 140
50% R to 120
60% Rto 120
70% R to 120
Sulfuric Acid 80% R to 120
90% Rto 120
93% Lto73
94% - 98% Lto 73
100% N
Tannic Acid CAS# 1401-55-4 10% Rto 140
Tartaric Acid CAS# 526-83-0 Saturated Solution Rto 140
Tetrahydrofuran CAS# 109-99-9 Technical Purity - Liquid Lto 73
Tetralin CAS# 119-64-2 Technical Purity - Liquid N
Thionyl Chloride CAS# 7719-09-7 Technical Purity - Liquid N
Toluene (Toluol) CAS# 108-88-3 Technical Purity - Liquid L to 120
10% Rto 140
Trichloroacetic Acid CAS# 76-03-9
50% R to 140
Trichloroethylene CAS# 79-01-6 100% L to 120
Urea CAS# 57-13-6 >%10 But Non Saturated Solution R to 140
Urine 100% Rto 140
Vegetable Oil 100% Rto 140
Vinegar CAS# 64-19-7 Working Solution Rto 140
Water, Salt Saturated Solution Rto 140
Water, Sea 100% R to 140
Whiskey Working Solution R to 140
Wine Working Solution R to 140
Zinc Carbonate CAS# 3486-35-9 Suspension R to 140
Zinc Chloride CAS# 76-46-85-7 Saturated Solution Rto 140
Zinc Nitrate CAS# 7779-88-6 Saturated Solution Rto 140
Zinc Sulfate CAS# 7733-02-0 Saturated Solution Rto 140
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BORU PAKET MIKTARLARI

ELITE PIPE PAKET MiKTARLARI

Boru Dis Capt  Boru Et Kalinlhigi

Uriin Kodu Boru Tipi (mm) (mm) PN (20 °C 50 YIL) Miktar (m)
30580 KANGAL 16 2 25 60
30480 DUZ 16 2 25 160
30598 KANGAL 20 2,1 20 60
30582 KANGAL 20 2,8 25 60
30584 KANGAL 25 3,5 25 48
30586 KANGAL 32 4.4 25 24
30478 DUZ 20 2,1 20 160
30482 DUz 20 2,8 25 160
30484 DUz 25 3,5 25 120
30486 DUZ 32 4,4 25 80
30588 DUZ 40 55 25 60
30590 DUZ 50 6.9 25 36
30592 DUZ 63 8,6 25 24

ELITE PIPE (KOMPOZIT BORU) PAKET MiKTARLARI

Uriin Kodu B°“’(r?‘|'§)gap' R E:"'f“‘)'"""g' PN (20 °C 50 YIL) Miktar (m)
33066 20 2,8 25 160
33372 25 3,5 25 120
33374 32 4,4 25 80
33376 40 55 25 60
33378 50 6,9 25 36
33380 63 8,6 25 24

ELITE STABIL PIPE (ALUMINYUM BARIYERLi BORU) PAKET MIiKTARLARI

Boru Et Kalinhigi

Uriin Kodu Boru Tipi Boru Dis Capi (mm) (mm) Miktar (m)
27060 KANGAL 16 2 100
27062 KANGAL 20 2 100
27064 KANGAL 26 3 50
27066 KANGAL 32 3 50
27080 DUZ 16 2 100
27082 DUz 20 2 100
27084 DUZ 26 3 50
27086 DUZ 32 3 50
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DIZAYN

EK PARCALARIN TEKNiK OLCULERI

Kod D L L1 Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
33438 20 32,3 14,6 305x305x160 400
33440 25 35,3 16,1 305x305x160 200
33442 32 39,5 18,1 305x305x160 150
33444 40 44,3 20,6 305x305x160 60
33446 50 50,3 23,6 305x305x160 45
33448 63 58,3 27,5 305x305x160 24

Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktari

33820 20 51,4 14,6 257 305x305x160 200
33822 25 59,4 16,1 29,7 305x305x160 100
33824 32 70,4 18,1 35,2 305x305x160 50
33826 40 83,4 20,6 41,7 305x305x160 30
33828 50 99,4 23,6 49,7 305x305x160 15
33830 63 120,2 27,5 60,1 305x305x160 12
Kod D L L1 Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
34018 20 26,2 14,6 305x305x160 150
34020 25 29,6 16,1 305x305x160 100
34022 32 35,2 18,1 305x305x160 45
34024 40 41,7 20,6 305x305x160 30




EK PARCALARIN TEKNiK OLGULERI

ELITEPIPE

“Guvenin ve Rahathgin Keyfini Yasa”

Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
33832 25-20-20 25 20 20 55,4 16,1 14,6 14,6 305x305x160 150
33834 25-20-25 25 20 25 59,4 16,1 14,6 16,1 305x305x160 150
33842 32-25-20 32 25 20 64,1 18,2 16,1 14,6 305x305x160 75
33838 32-20-25 32 20 25 64,1 18,2 14,6 16,1 305x305x161 75
33844 32-25-32 32 25 32 70,6 18,2 16,1 18,2 305x305x160 50
33836 32-20-20 32 20 20 72 18,2 14,6 14,6 305x305x160 125
33840 32-20-32 32 20 32 72 18,2 14,6 18,2 305x305x160 75
33848 40-25-40 40 25 40 82 33.0 16,1 33 305x305x160 30
33850 40-32-40 40 32 40 82 33.0 18,2 33 305x305x160 30
33854 50-25-50 50 25 50 91 38.9 16,1 38,9 305x305x160 20
33856 50-32-50 50 32 50 105 38.9 18,2 38,9 305x305x160 20
33858 50-40-50 50 40 50 105 38.9 33 38,9 305x305x160 15
33864 63-32-63 63 32 63 126 48 18,2 48 305x305x160 8
33866 63-40-63 63 40 63 126 48 33 48 305x305x160 14
33868 63-50-63 63 50 63 126 48 38,9 48 305x305x160 8
°
§ I
'. L]
Kod D L L1 Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
33660 20 19,7 14,6 305x305x160 300
33662 25 22,2 16,1 305x305x160 200
33664 32 25,8 18,2 305x305x160 75
AT
FEE s
ol e &
Kod D L L1 Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
33648 20 25,7 14,6 305x305x160 250
33650 25 29,7 16,1 305x305x160 150
33652 32 35,3 18,2 305x305x160 75
33654 40 41,7 20,6 305x305x160 40
33656 50 49,7 23,6 305x305x160 20
33658 63 60,2 27,6 305x305x160 12
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DiZAYN

EK PARCALARIN TEKNiK OLCULERI

Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktari

33534 25-20 25 20 33,2 16 14,6 305x305x160 400
33536 32-20 32 20 37,2 18 14,6 305x305x160 300
33538 32-25 32 25 38,7 22,6 16,1 305x305x160 200
33540 40-20 40 20 42,1 20,5 14,6 305x305x160 150
33542 40-25 40 25 43,2 20,8 16,1 305x305x160 150
33544 40-32 40 32 45,3 20,9 18,2 305x305x160 100
33546 50-20 50 20 47,6 23,3 14,6 305x305x160 125
33548 50-25 50 25 49,1 24,3 16,1 305x305x160 120
33550 50-32 50 32 51,1 23,7 18,1 305x305x160 100
33552 50-40 50 40 56,2 23,6 20,6 305x305x160 60
33554 63-25 63 25 56,1 27,3 16,1 305x305x160 50
33556 63-32 63 32 58,1 27,4 18,1 305x305x160 40
33558 63-40 63 40 60,6 27,7 20,6 305x305x160 50
33560 63-50 63 50 63,6 27,6 23,6 305x305x160 30
RS N
/j Zed 3
1%\ 8
Xz —
- L -
Kod D L L1 Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
33872 20 29,9 14,6 305x305x160 800
33874 25 23,8 16,1 305x305x160 400
33876 32 28,1 18,2 305x305x160 200
33878 40 33 20,6 305x305x160 100
33880 50 38,9 23,6 305x305x160 50
33882 63 48 27,6 305x305x160 30
Kod D L Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
33816 20 95 305x305x160 75
33818 25 100 305x305x160 40




ELITEPIPE YO

“Guvenin ve Rahathgin Keyfini Yasa”

EK PARCALARIN TEKNiK OLGULERI

Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari

34114 305x305x160
34116 25 33 187 305x305x160 40

30922 Sil5] 305x305x160
30924 25 50 315 305x305x160 20
30926 32 64 315 305x305x160 12

Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari

30934 130 167 305x305x160
30936 25 150 167 305x305x160 9
30938 32 160 167 305x305x160 5
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Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktar

34230 201/2” 25 40,1 14,6 172" 305x305x160 250
34232 20 3/4” 25 40,1 14,6 3/4" 305x305x160 175
34234 25 3/4” 32 41,6 16,1 3/4" 305x305x160 150
34236 251/2” 32 41,6 16,1 172" 305x305x161 200
34238 321" 32 51,2 18,1 1" 305x305x160 75

Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktari

34452 20 1/2” 25 40,1 14,6 172" 305x305x160 200
34454 20 3/4” 25 40,1 14,6 3/4" 305x305x160 150
34456 25 3/4” 32 41,6 16,1 3/4" 305x305x160 150
34458 251/2” 32 41,6 16,1 1/2" 305x305x161 175
34460 321 32 51,2 18,1 1" 305x305x160 80
% W77z f"r ﬁ&
: -

Kod D D1 L L1 R Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
34222 321" 32 457 18,2 1" 305x305x160 75
34224 40 1"1/4 40 48,1 20,6 1" 3/4 305x305x160 40
34226 501" 1/2 50 54,1 23,6 1"1/2 305x305x160 30
34228 632" 63 59,1 27,6 2" 305x305x161 18




EK PARCALARIN TEKNiK OLGULERI

ELITEPIPE

“Guvenin ve Rahathgin Keyfini Yasa”

Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktari

34462 321" 32 45,7 18,2 1" 305x305x160 60
34464 40 1"1/4 40 48,1 20,6 1" 3/4 305x305x160 40
34466 501" 1/2 50 54,1 23,6 1"1/2 305x305x160 20
34468 63 2" 63 59,1 27,6 2" 305x305x161 20

Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktari

34642 20 1/27 20 36,2 14,6 34,6 172" 305x305x160 125
34644 20 3/4” 20 36,2 14,6 34,6 3/4" 305x305x160 100
34646 251/2” 25 42,6 16,1 33,1 172" 305x305x161 125
34648 25 3/4” 25 42,6 16,1 33,1 3/4" 305x305x160 90
34650 32 3/4” 32 441 18,1 35,2 3/4" 305x305x161 75
34652 321" 32 441 18,1 35,2 1" 305x305x160 50

Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktan

34630 20 1/27 20 36,2 14,6 34,6 172" 305x305x160 150
34632 20 3/4” 20 36,2 14,6 34,6 3/4" 305x305x160 100
34634 251/2” 25 42,6 16,1 33,1 12" 305x305x161 100
34636 25 3/4” 25 42,6 16,1 33,1 3/4" 305x305x160 100
34638 32 3/4” 32 441 18,1 35,2 3/4" 305x305x161 60
34640 321" 32 441 18,1 35,2 1" 305x305x160 50
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DiZAYN

EK PARCALARIN TEKNiK OLCULERI

Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktar

34720 201/2” 20 14,6 &) 172" 305x305x160 150
34722 20 3/4” 20 14,6 55 3/4" 305x305x160 100
34724 251/2” 25 16,1 62,2 172" 305x305x161 100
34726 25 3/4” 25 16,1 62,2 3/4" 305x305x160 80
34728 32 3/4” 32 18,1 72,4 3/4" 305x305x161 50
34730 321" 32 18,1 72,4 1" 305x305x160 50

36734 20 1/2”

20

14,6

55

172"

Paket Ebatlari (mm)
305x305x160

Paket Miktar
125

Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktari

36110 20 1/2” 20 34 16 27 1/2" 305x305x160 125
36112 251/4” 25 37,2 16 29,7 1/2" 305x305x160 90
Kod D L L1 Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
31534 20 39,5 15,2 305x305x160 160
31536 25 43 16 305x305x160 100
31538 32 47 18,5 305x305x161 80
31540 40 57 20,8 305x305x160 50
31542 50 53 23,8 305x305x161 30




_ “Glvenin ve Rahatligin Keyfini Yaga” -

EK PARCALARIN TEKNiK OLGULERI

Kod D D1 L L1 R Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
31546 20 1/27 20 39,5 15,2 172" 305x305x160 200
31548 25 3/4” 25 43,5 16 3/4" 305x305x160 150
31550 201”7 20 46 14,5 1" 305x305x161 100
31552 2517 25 46 15,3 1" 305x305x160 100
31554 321”7 32 46 18,5 1" 305x305x161 100
31556 401" 1/4 40 48 20,8 1"1/4 305x305x160 50
31558 501" 1/2 50 51 23,8 1"1/2 305x305x161 40

Kod D D1 L L1 R Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
31320 20 1/27 20 39,5 15,2 172" 305x305x160 200
31322 25 3/4” 25 435 16 3/4" 305x305x160 150
31324 201" 20 46 14,5 1" 305x305x161 100
31326 251" 25 46 15,3 1" 305x305x160 100
31328 3217 32 46 18,5 1" 305x305x161 100
31330 401" 1/4 40 48 20,8 1" 1/4 305x305x160 50
31332 501"1/2 50 51 23,8 1"1/2 305x305x161 40

Kod D1 L L1 R Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
34472 20 40 14,6 1/2" 305x305x160 200
34474 25 41,6 16,1 3/4" 305x305x160 125
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34476

20

49,4

14,6

Paket Ebatlari (mm)

172"

305x305x160

Paket Miktari
125

34478

25

58,4

16,1

3/4"

305x305x160

75

Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktar

34480 20 20 14,6 15" 305x305x160 75
34482 25 25 16,1 17" 305x305x160 40

2227, a— SR

B
7z, 771777
I (U i

Kod D L L1 L2 Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
34484 20 73,5 16 29,4" 305x305x160 75
34486 25 73,5 16 31,2" 305x305x160 50

31120

20

150

186

Paket Ebatlari (mm)

172"

305x305x160

Paket Miktari
24

31122

25

150

186

172"

305x305x160

24




EK PARCALARIN TEKNiK OLGULERI

ELITEPIPE

“Guvenin ve Rahathgin Keyfini Yasa”

Paket Ebatlari (mm)

Paket Miktari

36106 12" 305x305x160 28

Kod D L Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
34878 20 67 305x305x160 60
34880 25 70 305x305x160 50
34882 32 86 305x305x160 25
34884 40 92 305x305x160 20

Kod D L Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
34870 20 67 305x305x160 60
34872 25 70 305x305x160 50
34874 32 86 305x305x160 25
34876 40 92 305x305x160 20

e L\
<7

Kod D L L1 Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
31534 20 39,5 15,2 305x305x160 160
31536 25 43 16 305x305x160 100
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34862

20

73,5

14,6

84,3

Paket Ebatlari (mm)
305x305x160

Paket Miktari
25

34868

25

73,5

16,5

84,3

305x305x160

25

Paket Ebatlari (mm) Paket Miktan
34854 20 73,5 14,6 99,5 305x305x160 50
34856 25 73,5 16,5 104,9 305x305x160 40
34858 32 73,5 18,5 113,2 305x305x160 25

Kod D1 D2* L1 L2 Paket Ebatlari (mm) Paket Miktar
33449 20 20 14,6 14 305x305x160 250
33451 25 25 16,5 16 305x305x160 175
33453 32 32 18,5 16 305x305x160 150

PPRC borudan Elite Pipe uritin grubuna gecis ekonomik ve tek parga ile mimkin olmaktadir. Birbiri ile kaynak olmayan
malzemeler tek parca ile glivenle birlestiriimektedirler. Arge mihendis kadromuz tarafindan gelistirilmis olan bu Uriinde
iki farkli malzemenin tek malzemeden imal driin gibi ¢alismasi saglanmistir.



_ “Giivenin ve Rahatligin Keyfini Yasa'

EK PARCALARIN TEKNiK OLGULERI

Yeni teknolojiler gelistirmeyi kendine gérev edinen firmamizin, gug¢li muhendis ekibi tarafindan gelistirilen patentli
bir teknolojidir. Bulus, sihhi tesisat sistemlerinde kullanilan ve kaynak olabilir Termoplastik malzemeden imal, ince et
kalinliginda sahip soket fuzyon kaynagi, alin kaynagi, elektro fizyon kaynag ile dizgin kaynak olmayan, tek katman
veya ¢ok katmana sahip borularin sorunsuz kaynak yapilabilmesi yéntemini icermektedir. Bu tarz borularin montaji, metal
alasimli veya PPSU vb. polimerlerden Uretilen ek pargalarin mekanik birlestirme yontemi ile yapiimasiyla saglanir. Bu
maliyetli bir birlestirme ydntemidir. Gelistirilmis olan kaynak yéntem ile sitemin montaji daha ekonomik yapilabilmektedir.
Bu 6zel kaynak ydntemi, et kalinhgi ince olan, standart soket fizyon kaynagi ile saglikli kaynak olmasi mimkin olmayan,
Elite Pipe Urlnlerinin kaynaginda glvenle kullanilabilir.

Paket Ebatlari (mm) Paket Miktari
33456 @16-20 mm Kaynak Adaptori 12 20 13,5 14,5 305x305x160 500
33458 @20-20 mm Kaynak Adaptérii 16 20 15 14,5 305x305x160 400

Boru capindan bir list cap olan ek parcaya veya ayni gap borudan ayni ¢ap ek pargaya gegisi saglayan kaynak adaptoridur.
Borunu ucuna bu parcayi kaynaktik sonra kaynak adaptdriiniin diger ucundaki ¢apa uygun ek parca kaynagi yapilarak
tesisat devamliligi saglanabilir. Mekanik ekleme pargalarindan daha genis bir ic capa sahiptir.

Kaynak malafasi, kaynak adaptdriiniin boru i¢i kaynak paftasina uygun
bir sekilde girip, ¢cikmasi ve boru ucuna kaynak adaptdriin dizgin
kaynatiimasini saglamak icin kullanilir. Kaynak islemi esansinda eriyik
malzemenin akiskan gecis ¢apinin daraltmasini engeller.

| 46614 ‘ Boru igi Kaynak Malafa Tutamag |
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PATENTLi KAYNAK YONTEMINE AiT URUN VE AKSESUARLAR

@ 16 mm @ 20 mm

46615 @16 Boru igi Kaynak Malafa Ucu
46616 @20 Boru ici Kaynak Malafa Ucu

Boru kaynak kalibi et kalinhgi ince tek katmanl borularin kaynak olacak
ucu Uzerine gecirilen ve kaynagin saglikli olmasini saglayan cok ergonomik
bir kaynak aksesuaridir. Agilir kapanir oldugu icin kolay kullanima sahiptir.
Kaynak esnasinda boru ¢apini dlglide tutarak kaynagin glivenli olmasini
saglar.

46615 @16 Boru Kaynak Kalibi
46616 @20 Boru Kaynak Kalibi

Elite boru ve ek pargalarinin kendine 6zgiu gelistiriimis kaynak paftalari
ile kaynag@i yapiimahdir. Kaynak paftalarinin boruyu dis ylzeyinden ve i¢
ylzeyinden kaynak yapmak icin iki cesidi bulunmaktadir. Bunlar ustalara
kolaylik olmasi icin renk olarak birbirinden ayristiriimistir. Her iki paftada
borunu giivenli kaynak olmasi igin 6zel olarak tasarlanmigtir.

Kod Uriin Paket Miktari
46637 @20 Elite Kaynak Paftasi 50
46638 @25 Elite Kaynak Paftasi 50
46639 @32 Elite Kaynak Paftasi 25
46640 @40 Elite Kaynak Paftasi 20
46641 @50 Elite Kaynak Paftasi 10
46642 @63 Elite Kaynak Paftasi 5
46643 @16mm Boru Igi Kaynak Paftasi 50
46644 @20mm Boru igi Kaynak Paftasi 50

38



_ “Glvenin ve Rahatligin Keyfini Yaga” -

EK PARCA BASING KAYIPLARI

ELITE ek parcalari ileri miuhendislik calismalari sonucu gelistiriimis bir Grinddr. Tesisattaki yerel kayip katsayilari (K)
Dizayn ELITE ek pargalari ile minimum seviyelere disurulmustiur Hesaplamal Akiskanlar Dinamigi Yéntemi’ ile bilgisayar
ortaminda analiz edilerek tasarlanmistir. ELITE ek pargalarina ait yerel kayip katsayilari tablolar halinde verilmistir.

Dizayn ELITE ek pargalari ile projelendirme ve sistem ¢alisma maliyetleri azaltiimistir. Isitma ve Sihhi Tesisatta kullanilan
borularda toplam kayiplarin buyuk bir kismi ek parcalarda gerceklesen yerel kayiplar sonucu olusur. Ek parca kayiplarinda
saglanacak iyilestirmeler tesisat projelerinin en uygun sekilde yapilmasini saglar. Sistem daha ki¢lk pompalar, daha az
enerji gereksinimi, daha yuksek verimler ile calistirilabilir.

Goérsel Gorinim Sematik Gorlinim Yerel Katsayi (K) Esdeger Boru Boyu (m)

}
Rediksiyon 0,25 0,17
_

Gorsel Gorinim Sematik Goriinim Yerel Katsayi (K) Esdeger Boru Boyu (m)

inegal TE 0,6 0,42

Gorsel Gorinim Sematik Gériiniim Yerel Katsayi (K) Esdeger Boru Boyu (m)

inegal TE > > 0,5 0,35
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EK PARCA BASING KAYIPLARI

Dirsek

Gorsel Gorinim

Sematik Gériiniim

Yerel Katsayi (K)

1,2

Esdeger Boru Boyu (m)

0,83

Gorsel Gorinim

Dirsek

Sematik Gériiniim

Yerel Katsayi (K)

0,5

Esdeger Boru Boyu (m)

0,35

Gorsel Gorinim

Sematik Gériinim

Yerel Katsayi (K)

Esdeger Boru Boyu (m)

Manson

0,1

0,07

istavroz

Gorsel Gorinim

Sematik Gériinim

Yerel Katsayi (K)

0,35

Esdeger Boru Boyu (m)

0,24

istavroz

Gorsel Goriinim

Sematik Gériinim

vl
1

Yerel Katsayi (K)

1,05

Esdeger Boru Boyu (m)

0,73




EK PARCA BASING KAYIPLARI

Gorsel Gorinim

Sematik Gériinim

Yerel Katsayi (K)

ELITEPIPE

“Guvenin ve Rahathgin Keyfini Yasa”

Esdeger Boru Boyu (m)

TE

I

0,9

0,62

Gorsel Gorinim

Sematik Gériinim

Yerel Katsayi (K)

Esdeger Boru Boyu (m)

TE

v

0,85

0,59

Gorsel Gorinim

Sematik Goériinim

Yerel Katsayi (K)

Esdeger Boru Boyu (m)

TE

.

0,35

0,24

Gorsel Gorinim

Sematik Gériiniim

Yerel Katsayi (K)

Esdeger Boru Boyu (m)

TE

L

0,7

0,48
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EK PARCA BASING KAYIPLARI

Gorsel Gorinim Sematik Gériinim Yerel Katsayi (K) Esdeger Boru Boyu (m)

ic Dis Nipel - 0,4 0,28

Gorsel Gorinim Sematik Gériinim Yerel Katsayi (K) Esdeger Boru Boyu (m)

Dis Dig Nipel > 0,7 0,48

Gorsel Gorinim Sematik Goériinim Yerel Katsayi (K) Esdeger Boru Boyu (m)

1,25 0,87

ic Dis Dirsek
b

Gorsel Gorinim Sematik Gériiniim Yerel Katsayi (K) Esdeger Boru Boyu (m)

Dig Dis Dirsek 1,4 0,97




BORULARIN BASING KAYIPLARI

20°C iCIN BASING KAYIP TABLOSU

ELITEPIPE

“Guvenin ve Rahathgin Keyfini Yasa”

K=0,007 16x2mm 20x2mm 20x2,1mm | 20x2,8mm | 25x3,5mm 26x3mm 32x3mm 32x4,4mm | 40x5,5mm | 50x6,9mm | 63x8,6mm
Q gl . £l gl . = < gl . gl . gl gl . el . gl .
S l=glEe|=glel=glE|=g|e|=g|E|=F|c|=glE|=ge|=F |5 E|=& =
O -~ -~ -~ -~ - -~ >~ -~ -~ -~ -~
0,01 0,02| 01 |0,01| 01 |0,01| 01 |001) 0,1
0,02 0,07| 0,2 |0,01| 0,2 |0,01| 0,1 |0,02) 0,1 }001} 01 }0,00]| 0,1
0,03 0,13| 0,3 | 0,03} 0,2 |0,03| 0,2 J|0,05| 0,2 |002| 01 |0,01| 0,1 |0,00] 0,1
0,04 02| 04 |005| 02 |005| 02 |0,09| 03}|003| 02|02 0,1}001| 010,01| 0,1
0,05 03| 04 |008| 03|009| 030,13} 03005} 0,2 |0,03| 0,2}001| 01 ]001| 01]001| 0,1
0,06 042| 050,11} 030,12 03 0,18} 0,4 |006| 0,2 | 004| 0,2 |001}| 01 |0,02| 0,1 |0,01] 0,1
0,07 055| 06 |0,14| 04 |015| 0,4 |0,23) 04 | 008} 03 |005| 0,2 001} 01 0,03| 02|001| 0,1
0,08 07| 07 |0,18| 04 |019| 04 |0,29) 05 |0,20| 03 |0,06| 0,3 }|0,02| 0,2 |0,03| 0,2 |0,01| 0,1
0,09 086| 08 |0,22| 05 |0,23| 05|035) 06 0,12} 04 |0,08| 0,3 |0,02| 0,2 |0,04| 02 |001| 0,1
0,1 102} 09 |0,26| 0,5 |0,28| 05 |0,42| 06 |0,15| 0,4 {009} 030,03} 0,2 |005| 0,2 002} 0,2 |0,01| 0,1
0,12 141) 1,1 036 06 |038| 06 |059| 0,7 |0,20| 055|012} 04 | 004} 0,2 |006| 0,3 |0,02| 0,2 |001| 0,1
0,14 186 12 047 0,7 |049| 0,7 |0,77| 0,9 | 0,27| 0,6 | 0,16 0,5 | 005| 03 |0,08| 0,3 003} 02 |0,01| 0,1
0,16 234| 14| 06| 08063} 08097} 101|034 06 |0,20| 05 |006| 030,10} 0,4 | 0,03} 0,2 |0,01| 0,2
0,18 2,89| 16 |0,73| 0,9 10,77} 09 | 1,21} 1,1 |042| 0,7 |0,25| 0,6 | 0,07| 0,3 0,13} 04 | 0,04 0,3 |0,01| 0,2
0,2 35| 18 |087| 10 |093| 10 |1,46) 1,2 |0OS50| 08 |030| O6 |0O09| 04 | 0,15| 0,5 |005| 0,3 |0,02| 0,2 |0,01| 0,1
0,3 724\ 2,7 {179 15191} 15 |298} 18 |102| 1,2 |o61| 1,0 |0,28| 0,6 | 0,30} 0,7 | 0,10} 0,5 |0,04| 0,3 |0,01| 0,2
0,4 3,01| 20 {319 2,0 |503) 25})1,70} 16 |1,02| 130,29} 0,8 |0,50| 1,0 |0,17| 0,6 | 006| 0,4 | 0,02| 0,2
0,5 451 25 |478| 26 |752| 31|252| 20 |152) 16 043} 09 |0,74| 1,2 |0,26| 0,8 | 0,09| 0,5 |0,03}| 0,3
0,6 6,25 3,0 | 6,66 | 3,1 353| 24 211 19059 1,1 |103| 141|035} 09 |0,12| 0,6 |0,04| 0,4
0,7 466 | 28 |2,79| 22 |0,78| 13 |136| 1,7 |046| 1,1 |0,16| 0,7 | 0,05 0,4
0,8 593| 3,1 |356| 26 |100(| 1,5 |172| 19 |0,58| 1,2 |0,20| 0,8 | 0,07| 0,5
0,9 438 29 |1,23| 1,7 | 2,13 21 |0,72| 1,4 | 0,25) 0,9 | 0,08| 0,6
1 532| 32 |148| 19 | 259} 24087 15 |030| 1,0 |0,10| 0,6
1,2 2,06| 23 |360| 2,8 |122| 1,8 042 1,2 0,13| 0,7
1,4 2,73 | 26 | 4,76 3,3 |160| 2,1 J055| 14 |0,18| 0,9
1,6 3,47 | 3,0 2,04| 24 |069| 16 | 0,22 1,0
1,8 432 | 34 2,541 2,7 |086| 1,8 |0,27| 1,1
2 3,07| 3,0 | 104 19 |033| 1,2
2,2 3,65| 33 |124| 21 |040) 13
2,4 1,44) 23 1046| 1,5
2,6 1,68| 25053 1,6
2,8 191 2,7 J061| 1,7
3 2,17 29 | 069 | 1,8
3,2 245| 3,1 10,77 19
34 2,731 331086 21
3,6 3,04 | 3,510,966 | 2,2
3,8 106 | 2,3
4 1,17 24
4,2 1,27 2,6
4,4 1,38 2,7
4,6 1,50 2,8
4,8 1,62 | 2,9
5 1,75 3,0
5,2 1,89 | 3,2
54 2,02 | 3,3
5,6 2,16 | 3,4
5,8 2,30 | 3,5
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60°C iCIN BASING KAYIP TABLOSU

K=0,007 16x2mm 20x2mm 20x2,1mm | 20x2,8mm | 25x3,5mm 26x3mm 32x3mm 32x4,4mm | 40x5,5mm | 50x6,9mm | 63x8,6mm
c X~ -~ -~ -~ - X~ -~ X~ ~ < <
0,01 0,02| 0,1
0,02 0,05| 0,2 |0,01| 0,1 |0,01| 0,1 |002) 0,1 0,01} 0,1
0,03 01| 03 |003| 0,2 |003| 02 |004) 02002 01 }001| 0,1
0,04 0,16| 04 | 0,04| 0,2 |0,04| 0,2 | 007) 030,03} 02 |0,02]| 0,1 0,01| 0,1
0,05 0,25| 04 |0,06| 03 |0,07| 03 |0,11) 03004} 0,2} 0,02| 0,2 001} 010,01| 0,1
0,06 0534| 05 |009| 03 |009| 03 |0,14) 04 |005}) 02 }|003| 02001 01 0,01| 010,01 0,1
0,07 045| 06 | 0,11 04 |0,12| 0,4 |0,19) 04 | 007 03 |004]| 0,2 |0,01| 01 |0,02| 0,2 |0,01] 0,1
0,08 0,57| 0,7 |0,24| 0,4 |0,15| 0,4 |0,24) 05 | 0,08} 03 |005| 03001} 020,02 0,2 |001) 0,1
0,09 071 o8 | 0,28} 0,5 |0,19| 0,5 |0,29) 0,6 | 0,10} 04 |006| 0,3 |0,02| 0,2 |0,03| 0,2 |0,01] 0,1
0,1 084 09 |0,21| 05 |0,23| 05 |035) 06 | 0,12} 04 |0,07| 0,3 |0,02| 0,2 |0,04| 0,2 |0,01) 0,2
0,12 1,18} 1,1 ) 03| 06 |031| O6 |049| 0,7 |0,27| 05 |0,10) 04 | 003} 0,2 |005| 0,3 0,02} 0,2 |0,01| 0,1
0,14 156 12 039} 0,7 |041| 0,7 |0O64| 09 |0,22| 06 |0,13} 05 | 004} 03 |006| 03002} 0,2 |001| 0,1
0,16 197} 14 049} 08 |052| 08 |0,81| 1,0 | 0,28} 0,6 |0,17} 05005} 03 |0,08| 04 |003| 0,2 |0,01| 0,2
0,18 245| 16 |061| 09 | 064} 09 | 1,02 1,1 |034| 0,7 |0,20| 0,6 |0,06| 0,3 | 0,10} 04 | 0,03} 0,3 |0,01| 0,2
0,2 298| 1,8 |0,72| 10} 0,78} 10 | 1,22} 1,2 |042| 08 |0,25| 0,6 | 0,07| 0,4 | 0,12) 0,5 | 0,04} 0,3 |0,01| 0,2
0,3 6,29 2,7 |152| 15162} 15 |255) 18 |086| 1,2 |051| 1,0 |0,15| 0,6 | 0,25} 0,7 | 0,08} 0,5 |0,03| 0,3 |0,01| 0,2
0,4 2,58 20 |275| 20 |436) 25144} 16 |086| 1,3 |0,24| 08 |0,42| 1,0 |0,14) 0,6 | 005| 0,4 | 0,02| 0,2
0,5 391| 25 |4,16| 26 | 660 3,1 }217| 20 |129| 16 |036| 09 |062| 1,2 |0,21) 0,8 | 007 0,5} 0,02| 0,3
0,6 547 3,0 | 584 3.1 3,06| 24 |181| 19 |050| 1,1 088} 14 030} 09 |0,10| O,6 |0,03| 0,4
0,7 407 28 | 242| 22 |066| 1,3 |1,17| 1,7 {039} 1,1 | 0,13 0,7 | 0,04| 04
0,8 522| 3,1 |3,10| 26 |085| 15| 148} 19 |050} 1,2 |0,17| 0,8 | 0,05| 0,5
0,9 384 29 |106| 1,7 | 185} 2,1 061 14 |0,21| 0,9 | 0,07| 0,6
1 469 3,2 |1,27| 1,9 | 2,25| 24 |0,74) 15| 0,25| 1,0 | 0,08| 0,6
1,2 1,79 23 3,16 28 | 105} 18 |035| 1,2 |0,11| 0,7
1,4 239| 26 |421| 33139} 21047} 14 }0,15| 0,9
1,6 3,06 | 3,0 1,78 2,4 1059 16 | 0,19| 1,0
1,8 3,83 | 3,4 2,23 2,7 |0,74| 1,8 |0,23| 11
2 2,71| 3,0 |090| 1,9 | 0,28} 1,2
2,2 3,24 3,3 |108| 2,1 |034| 13
2,4 1,26 23 1040| 1,5
2,6 1,47 ) 25 1046 | 1,6
2,8 169 2,7 1053 | 1,7
3 191} 29 060 1,8
3,2 2,17 31 (067 19
34 242 33 10,75 21
3,6 2,71| 351084 2.2
3,8 093] 2,3
4 1,02 24
4,2 1,12 2,6
4,4 1,22 2,7
4,6 133 28
4,8 1,441 29
5 1,55 3,0
5,2 1,68 | 3,2
5,4 1,80 | 3,3
56 193 34
5,8 2,06 | 3,5
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MONTAJ /KELEPCE ARALIKLARI

Siva Ustuinde kullanilacak borularin montaji kelepce araliklarini gdésteren tabloya uygun olarak yapilmasi gerekmektedir.
Maksimum kelepge araliginin disina ¢ikilmamasi tavsiye edilmemektedir. Aksi takdirde tesisatta gorsel agidan estetigi
bozan géruntuler olugsacaktir.

Borular montaj sicakliginin tzerindeki sicakliklarda kullanildiginda boyca az veya ¢ok uzama egilimi géstermektedir.
Montaj sicakhginin altinda kullanimlarda ise borularda kisalma yéninde bir davranis gézlenmektedir. Montaj yaparken
bu durum g6z énlnde bulundurulmalidir. Kisalma yénundeki boru davranislari gekme etkisi olusturdugundan kelepgeleri
zorlayacaktir Boruda uzama ydénundeki davranis ise iki kelepce arasinda sehim olusumuna neden olacaktir. Plastik
borularda olugan bu sehim yikseklikleri kelepge arasindaki mesafelere bagli olarak azalmakta veya artmaktadir. Tabloda
verilen de@erlerler en uygun degerler olmakla birlikte daha az sehim icin kelepge mesafeleri istege bagl olarak kisaltilabilir,
fakat artinlamaz. Kullanim sicakligi ¢alisma araligi bilinmeyen tesisatlar da AT 70°C ‘nin kelepge araliklarina gére montaj
islemi yapilmaldir.

MAKSIMUM KELEPGE ARALIKLARI (cm)

> Elite Pipe (Kompozit Boru)

BORU GAPI (mm)

0 105 120 135 150 170 195
20 75 85 95 105 120 140
30 70 80 90 105 120 135
40 65 75 85 100 115 130
50 65 75 85 100 115 130
60 60 70 80 95 105 120
70 60 65 75 85 100 115

> Elite Stabil Pipe (Aliiminyum Bariyerli Boru)

Boru Boyutu Yatay Dikey
16x2mm 110 140
20x2mm 125 140
26x3mm 140 165
32x3mm 155 185
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MONTAJ /UYGULAMA DETAYLARI

Elite Pipe kurulumu metal borularinkine benzer sekilde yapilir. Farkl olarak sadece, tasarim ve hesaplamalarda bu
malzemenin genlesme 6zellikleri g6z éniinde bulundurulmalidir. Elite Pipe duvarlarin Ustiine veya icine désenebilirler. Bu
borularin ve baglanti elemanlarinin birim agirliklari metal borularinkinden 17 kat daha disdiktir. Elite Pipe kurulumu daha
pratik, kolay, hizli, temiz ve ucuzdur. Kangal halinde borular ile montaj yapildiginda daha az ekleme pargasi kullanir. Proje
asamasinda borularda boyca uzama géz énuinde bulundurulmali ve tesisat bu bilgiler 1s1ginda tasarlanmalidir.

Genlesmenin yoénu bir tarafa yonlendirilemedigi durumlarda serbest bikme parcalari veya sekilli pargalar kullaniimalidir.
Elite Pipe tek katmanli borular uzama egilimini déseme altinda bosluk buldugu noktalara gére yayilarak gdsterir. Direng

ile karsilastigi noktada elastikiyet modulu dusuk olusundan dolayi direng tesisat u¢ noktalarina baski olusturmaz. Siva
ustiinde kullanilan borularin belirtilen kelepce araliklarinda kullaniimasi gerekmektedir.

Boru Hattinda Genlesmenin Karsilanmasi;

[ sekil 1)

Kayar destek Genlesme karsilama
Boyca uzamanin kompanzasyonu
parcasi
Sabitleme noktasi Sabitleme noktasi
[ sekil 2] [ sekil 3]
Boru Yerlestirme plakasi
Kaynak manson / TE
Manson Manson

Sabit nokta
boru kelepcesi
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MONTAJ /UYGULAMA DETAYLARI

[$eki| 47} 90° dirseklerle sistemin [$eki| 5] Kayar destek

kompanse edilme érnegi

B «10d

Sabit destekler bazi noktalari sabitleyerek borunun hareket etmesini engeller. Baglanti elemanlari sabit noktalar
olusturmak icin kullanilirlar. Sabit desteklerin sabitleme yetenekleri kayar desteklerden iyi olmalidir. Sabit destekler
bikilme noktalarinda kullanilmamalhdir ve yon degisiklikleri borunun kendisinde yapilmalidir. Sabit desteklerin aralarinda
boru uzunlugunda olusabilecek potansiyel uzama veya ¢ekmeleri kompanse etmek adina ayarlamalar yapiimalidir.

[ sekil6)

Sabit nokta Kayar ek

Manson Manson
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MONTAJ /UYGULAMA DETAYLARI

[ sekil 7

Sabit nokta Kayar ek Kayar ek Sabit nokta

Manson Manson

Sabit nokta

[ sekil 8]

Uzunlugu 5 metreden fazla olan diiz borular icin, genlesmeyi kompanse etmek i¢in bir genlesme parcasi kullaniimalidir.
Yerlestirilen borularin birlesme noktalarinda Omegalar kullaniimalidir. Omega pargasi (Sekil 8) 20 mm, 25 mm ve 32

mm ebatlarinda mevcuttur.
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TESISAT BASING TESTI

DIN 1988 igme suyu sistemleri i¢in basing testi uygulanmasini sart kosmustur. Test basinci ¢galisma basincindan minimum
1.5 kat daha blyik olmahdir. Test basinci 15 bari gegmesi durumunda tesisat calisma basincinin 5 bar zerinde olacak
sekilde teste tabi tutulur. Malzemenin dogasindan dolayi, basincin uygulanmasi ile birlikte bu borular genlesmeye ugrar.
Test sonuglari ayrica ortam sicakligi ile borunun sicakligi arasindaki farktan da etkilenebilir. Test yapilan borunun sicakligi
20°C olmalidir. Eger sicaklik artigi oluyorsa basing azaltma katsayi faktdri uygulanmalidir. Gergek test basinci basing
azaltma katsay faktéru ile carpimi ile bulunur.

Test Sicakhig Basin¢ Azaltma Katsay Faktori

20°C 1
30°C 0,9
40°C 0,78

Test Basinci Formiuilii:

Test Basinci=Calisma Basinci x1,5xBasin¢ Azaltma Katsayi Faktora
Veya;

Test Basinci=(Calisma Basinci +5)x Basin¢ Azaltma Katsayi Faktorl

Basing testi baslangic, asil ve final testi olmak Gzere 3 asamadan olusur. Bu test asamalari 20°C’de yapilan basing testi
icin gecerlidir. 20°C’nin Ustlinde yapilan testlerde, test basinci hesaplamasina gére hesaplanan basinca gére 2 saat sireyle
yapilir, sizinti ve hasarlanma olup olmadigi kontrol edilir. Baglangi¢ testi icin olasi ¢alisma basincinin 1.5 kati kadar bir
basin¢ uygulanir ve bu 30 dakikada 10 dakika araliklarla 2 kere tekrarlanir. 30 dakikalik bir test periyodundan sonra, test
basinci 0.6 bardan daha fazla dusurilmemeli ve su sizmasi olmamalidir. Asil test baslangig testini takip etmelidir.

Test zamani 2 saattir ve yapilirken baslangi¢ testinden devralinan basing 0.2 bardan daha fazla disurilmemelidir.
Yukarida bahsedilen testlerin bitiminden sonra, final testi gelir ve bu test 15 dakikalk araliklarla 5 ve 10 barlik basinglar
uygulanarak gerceklestirilir. Test asamalari arasinda basing kaldiriimalidir.

Test edilen kurulumun herhangi bir noktasinda sizma gézlemlenmemelidir. Olgiim 0.1’lik basing degisimine bile hassas olan
manometre kullanilarak yapiimalidir. Manometre tesisatin en dipteki noktasina yerlestiriimelidir.

Basing testinin bir kaydi alinmali ve yer ve tarih belirtilerek talep eden ve sézlesmeyi yapan taraf tarafindan imzalanmalidir.

KONTROL SEMASI

Testin Baslangi¢ Tarihi:

Testin Bitig Tarihi

Test Siresi:

Sozlesmeyi Yapan Firma veya Kisi:

Mdasteri Adi:

Yer:

Sonug:

Testi Yapanin Adi / Soyadi / imzasi:
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Borularin montaj éncesinde ve tesisat kurulumundan sonra uzun siire UV i1sinina maruz kalmasi engellenmelidir.
Tesisat kurulumunda sonra UV isinlarina maruz kalan bdlgeler izole edilmelidir.

Tamamlanan tesisatlar basing testi tabi tutulmalidir Basing testinin sebeke basinci ile yapilmasi yanlistir.
Basing testi Teknik kataloga uygun olarak yapiimalidir.

Elite Pipe Urtnler PPR borulara gére donma esnasindaki ¢atlama direncinin yiiksek olmasina ragmen homojen olmayan
donmanin gergeklesme ihtimali oldugundan tesisatlarin donma tehlikesine karsi korunmasi gerekmektedir.

Donma riskinin oldugu bélgelerde yalitim yapiimalidir. Tesisat kullaniimayacak ise tesisattaki su bosaltiimali ve borularin
donma neticesinde olusacak ylksek basinglar nedeni ile zarar gérmesi engellenmelidir.

Sofben vb. gibi cihazlarda anlik olusan ylUksek sicakliklar nedeni ile sicak su ¢ikis hattinin ilk 1-1,5 metrelik bélimunde
metal boru tercih edilmeli ve daha sonra Elite Pipe’a gecis saglanmalidir. Bu sayede olasi problemler engellenmis
olacakitir.

Kaynak isleminin Elite Pipe kaynak talimata gére yapilmasi gerekmektedir.

Baglantilarda konik digli ek parcalar kullaniimamalidir. Sadece duz digli parga ve armaturleri tercih edilmelidir.
Asir sikma igleminden kaginiimalidir.

Kirlenmis boru ve parcalari kaynak yapilamamali temiz ve nemli bir bez ile temizlenmelidir.

Disli baglantilarda keten yerine teflon bant, teflon ip ve sizdirmazlik kimyasallari kullaniimasi tercih edilmelidir.
Bunlarin kullanimi asiri sikma kaynakli sorunlarin éniine gecilmesini saglayacaktir.

Borularin kesilmesinde kullanilacak makaslarinin keskin olmasina dikkat edilmelidir
Genlesmelerin (uzama ve kisalma) kompanse edilebilmesi icin teknik kataloglardan faydalaniimalidir

Borularin montajinda stres, kalici deformasyon olusturacak uygulamalardan kaginiimalidir.

Kelepce mesafeleri tablolara uygun olarak ayarlanmalidir.
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NOTLAR
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